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1. AMAC

Bu prosedirun amaci 2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi — EK IX Belgelendirme
Programi kapsaminda AT Tip inceleme (Modiil B) hizmeti almak isteyen makine imalatcisi
ya da vyetkili temsilci basvurularinin alinmasi, teknik incelemelerin yapilmasi, tetkiklerinin
gergeklegtiriimesi, raporlanmasi ve belge almaya hak kazanan kuruluslarin belgelerinin

dizenlenmesi ve teslim edilmesi asamalarinda uygulanacak yontemlerin belirlenmesidir.

2. KAPSAM
Bu prosediir yalnizca Makineler icin AT Tip inceleme Hizmetini ’ ni kapsar.
3. TANIMLAR
A Tipi Standart : A Tipi standartlar tim makineler icin uygulanabilecek temel

kavramlari, tasarim prensiplerini ve terminolojiyi agiklayan standartlardir.

B Tipi Standartlar : B Tipi standartlar genis bir makine grubu i¢in 6zel alanlarda ya da
koruma amagl alanlari agiklayan standartlardir. Bu tip standartlar, A tipi standartlara atifta
bulunabilir.

C Tipi Standartlar : C Tipi standartlar driin ya da Urln grubunun glvenlik ve diger
Ozelliklerini tanimlayan standartlaridir. Bu tip standartlar, A ve B tipi standartlara atifta
bulunabilir.

Karar Verici:Teknik Dizenleme Sorumlusu/Teknik Mudur

Muayene Personeli:Teknik Uzman

4. SORUMLULUKLAR
TS EN ISO/IEC 17065 Yoénetim Sistemi kapsaminda bulunan dokimantasyonlara ait

sorumluluklar ve ilgili bélimler asagidaki tabloda belirtiimektedir. S6z konusu bdlim adina

imza yetkisi o bélimin Ust Amirine aittir.

5. UYGULAMA
Uriin belgelendirme program tipi olarak TS EN 17067:2015 Madde:5.3.2 Program Tipi 1a

kullaniilmaktadir.

Bu programda, urdnundn bir veya daha fazla numunesi, belirleme faaliyetlerine tabi
tutulur. Uygunluk belgesi veya diger uygunluk ifadesi (6rnegin, bir mektup) 6zellikleri belgede

veya belgede atifta bulunulan bir dokiimanda ayrintili olarak agiklanan urln tipleri igin verilir.
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Bunu disindaki Urtnleri uygunluk belgelendirme kurulusunun dogruluk beyani kapsaminda
degildir.

Numuneler, Uretici tarafindan daha sonra belgelendirilmis tipe uygun olarak Uretilen
urtnleri de temsil etmektedir.

Belgelendirme kurulusu ureticinin, sonraki Gretim 6gelerinin belirlenen sartlara uygun
oldugunu bildirmek icin bir temel olarak uygunluk belgesi tipi veya diger uygunluk ifadesini

(6rnegin, bir mektup) kullanma hakkini verebilir.

Belgelendirme programi TS EN 17067 Madde:5.2.2-1a ‘ya gore asagidaki sekilde
yapiimaktadir.

Sira Uriin belgelendirme programinda Uriin belgelendirme

uygunluk degerlendirme fonksiyonlari ve faaliyetleri | program tipleri

I Segim, programlama ve hazirlhk faaliyetlerini igeren, | 1a
sartlarin belirlenmesi, 6rnedin; zorunlu dokimanlar ve
numune alma (uygulanabilir olarak).

Il Uygulanabildigi takdirde asagidakileri kullanarak la
Ozelliklerin tayini

a) Deneye tabi tutulmasi

b) Muayene

c) Tasarimin degerinin tayini

d) Hizmetlerin veya proseslerin dederlendiriimesi d)
Diger tayin faaliyetleri, 6rnegin; dogrulama

i Gozden Gegirme la
Belirlenmis  sartlarin  karsilanip  karsilanmadidinin
belirlenmesi asamasi boyunca elde edilen uygunluk
kanitlarinin incelenmesi

\V Belgelendirme karari la
Belgenin verilmesi ve surddrilmesi, kapsaminin
genigletilmesi, belgenin askiya alinmasi veya geri
cekilmesi.

\ Dogruluk beyani, lisanslama la
a) Uygunluk veya diger uygunluk durumu (dogruluk
beyani) belgesinin verilmesi

b) Uygunluk veya diger uygunluk durumlarinin
kullanim hakkinin verilmesi

~ CGS TEST HiZMETLERI TEKNIK KONTROL VE BELGELENDIRME ANONIM SIRKETI
ORUGCREIS MAH. TEKSTILKENT CADDESI TEKSTIL KENT A21 10-1 /102 ESENLER iISTANBUL ~ Sayfa 4/22




BP71_01_R2.0

155" | BELGELENDIRME |veynram ;18072017

PROSEDURU Revizyon No/Tarih 01/01.02.2019

o MAKINE Kod No
&

5.1. Bagvuru Alimi
Makine i¢cin AT Tip Inceleme Hizmeti almak isteyen firmalar BF72_01 R1.0 Basvuru Formu

ile kurulusumuza bagvuru yapar. Basvurular e-mail, faks ve dogrudan yapilabilmektedir.
Gelen bagvuru Teknik DlUzenleme Sorumlusu’na iletilir. Teknik Dizenleme Sorumlusu

basvuruyu BP73 01 _R1.0 Talep ve Tekliflerin Gozden Gegirilmesi Prosedirld ’ ne uygun

olarak numaralandirir.

5.2. AT Tip incelemesi Basvurularinin Degerlendirilmesi
Gelen basvurular kurulusumuz kapsami, denet¢i durumu dikkate alinarak Teknik Dizenleme

Sorumlusu tarafindan degerlendirilir ve firma uygun ise onayi verilir. Bunun icin,
BF73 01 R1.0 Basvuru Gozden Gegirme Formu kullanilir.

e Basvurunun degerlendiriimesinde:
- Kapsamin CGS AT Tip incelemesi kapsamina uygunlugu,
- AT Tip incelemesi icin uygun muayene personeli, teknik uzman olup olmadigi belirlenir,
-Uriin ile ilgili CIRCA veri tabaninda herhangi bir karar olup olmadig§i incelenir.
(https://circabc.europa.eu/)
- Musteri ve urunle ilgili bilgilerin, belgelendirme prosesinin gerceklestiriimesi igin yeterli olup
olmadigi incelenir,
-llgili  standartlar veya diger normatif dokiimanlarla ilgili mutabakat dahil, varsa;

belgelendirme kurulugu ve musteri arasindaki batun ihtilaflar ¢ozalur,

- istenen belgelendirme kapsaminin yeterince tanimlanip tanimlanmadigi incelenir, miisteri
ile mutabik kalinir,
- Degerlendirme faaliyetlerinin  tamaminin gergeklestiriimesi icin araglarin mevcut olup
olmadigi incelenir,
-Belgelendirme faaliyetlerinde, urin degerlendirmesi igin, i¢ kaynaklarin yetersiz olmasi
halinde, akredite laboratuvar olup olmadigi arastirilir, TS EN 17025 akreditasyonu olmayan

laboratuvarlarin ve belgelendirme kuruluglarinin raporu kabul edilmez.

o Musterinin belgelendirme talebi, CGS‘nin daha énceden deneyiminin olmadigi;

-Bir Grn tipini iceriyor ise; Teknik Dizenleme Sorumlusu ve Teknik Uzman(lar) toplanarak
artnd incelerler. Urtiniin siniflandiriimasi asamasinda, gerekli gorliirse, bakanlik ve ilgili
yetkili organlardan yardim talep edilir. Uriin Makine Emniyeti Yoénetmeligi kapsamimiza
giriyor ise, gerekli egitimler alinip eksiklikler giderildikten sonra, belgelendirme sureci

baslatilir.
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-Bir normatif doklimani veya,

-Bir belgelendirme programini igeriyor ise, bunlarin Makine Emniyeti Yonetmeligi ve TS EN
17065 Standardina uygunlugu kontrol edilir. Uygun olmasi halinde belgelendirme sireci
baslatilir.

Surecte alinan egitimler, ulasilan bilgi ve érnek belgeler, akademik yazilar, yararlanilan butin

kaynaklar ve karar verilirken yapilan toplantilarin kayitlari tutulur.

Basvuru degerlendirmesi sonucunda, uygun olmayan kapsamlar, nedenleri ile birlikte firmaya
e-mail, faks ya da posta yolu ile bildirilir.

Daha dnceden eksik ya da yanhs yapilmis ve iptal edilmis belgelendirme galismalari ile ilgili
yeni bir g¢alisma istenirse, basvuru reddedilir. Bu durum mdusteriye bildirilir ve musteri,
basvurusunun reddedilmesi sebeplerini bilmek isterse, eski yapilan c¢alisma Kkayitlari
Uzerinden bilgilendirme yapilir. Burada gizlilik ve tarafsizliga dikkat edilir, farkli musterilerin

gizli bilgileri paylagiimaz.

5.2.1. Teklif / S6zlesme _
Basvurusu kabul edilen firma icin BF41 01 R1.0 Belgelendirme Hizmet Sodzlesmesi

hazirlanarak firmaya gonderilir. Firmanin resmi mail adresinden gelen taranmis sézlesmeler
ya da faks ile gelen s6zlesmeler asil kopyalari muayene esnasinda alinmak kosuluyla kabul
edilir. Glvenlik Muayenesi igin firmadan sézlesme ile birlikte teknik dosya, varsa tanitici
dokumanlar(brosur, katalog, tanitim CD ’ si vb.) istenir.

BF41_01_R1.0 Belgelendirme Hizmet Sézlesmesi, CGS adina Genel Midir ya da Teknik
Dizenleme Sorumlusu onay! sonrasinda gegerli hale gelir. Sézlesmenin bir kopyasi CGS

tarafindan firma dosyasinda muhafaza edilir, bir kopyasi firmaya verilir.

5.2.2. AT Tip incelemesinin Planlanmasi

Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan AT Tip inceleme bagvurusu igin muayene
personeli/teknik uzman, BP62_01_R1.0 Tetkik Ekibi Atama ve Performans Degerlendirme

Prosedurine uygun olarak belirlenir.

Ayrica muaye/deneyi/belgelendirmesi yapilacak makinenin varsa C Tipi Uyumlastirimig
Standardi belirlenir, yoksa muayenenin hangi A ve B Tipi Uyumlastiriimis Standartlara gére

yapilacagi ve makineye yapilacak testler belirlenir.
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Firmadan temin edilen teknik bilgiler ve belgelendirme surecinde gerekli olan standart,
kurumsal bilgi, belge ve dokiimantasyon Teknik uzman ile paylasilir.

Uriiniin akredite laboratuvarlardan test raporu bulunmasi halinde kabul edilir ve Teknik
Uzman ve/veya Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan incelendikten sonra, ek yapiimasi
gerekenler var ise bunlarda BF74_01_R1.0 Tetkik Planina dahil edilir.

Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan AT Tip incelemesi icin uygun tarih belirlenir. Bu
tarihlere ve belirlenmis personele gore BF74 01 R1.0 Tetkik Plani hazirlanir. Teknik
Duzenleme Sorumlusu, BF74 01 _R1.0 Tetkik Plan’’ ni muayene personeli/teknik uzman’a
elden, musteri firmaya elektronik posta ya da faks aracili§i, tetkikten en az G¢ gin 6nce
bildirilir.

Firmanin ve muayene personelinin tetkik planina itiraz etmemesi durumunda plani kabul

etmis sayilir ve bu plana gore hareket edilir.

5.3. Makine AT Tip incelemesinin Gergeklestiriimesi

5.3.1. Acllis Toplantisi
Acllis toplantisinda:

- AT Tip incelemesi yapilacak makinenin kapsami ve dzellikleri teyit edilir.

- AT Tip incelemesi icin yapilacak testler beyan edilir.

- AT Tip incelemesi esnasinda kilavuz alinacak A, B ve C Tipi standartlar belirlenir.

- AT Tip incelemesi faaliyetinin tahmini siiresi teyit edilir.

- AT Tip Incelemesi esnasinda firma ve CGS tarafindan saglanacak givenlik énlemleri
teyit edilir.

- AT Tip incelemesi esnasinda firma tarafindan CGS personeline rehberlik edecek
kisiler belirlenir.

Acllis toplantisina katilanlar, BF40_01_R1.0 Toplanti Tutanag ile kayit altina alinir.

5.3.2. Dokiiman inceleme
Firmanin makinesine ait teknik dosya, BF74 02 R1.0 Teknik dosya inceleme formu

ile incelenir. Dokiiman inceleme esnasinda teknik dosyanin 2006/42/AT Makine Emniyet

Yoénetmeligi EK VII * ya uygunlugu ve teknik dosyanin Urlin Gzerinde dogrulamasi yapilir.

Teknik dosya incelemesi BF74_02_R1.0 Teknik dosya inceleme formu ile raporlanir.
Dokiman inceleme esnasinda ¢ikan uygunsuzluklar BF74 03 _R1.0 Uygunsuzluk

Formu ile kayit altina alinir ve bir nishasi musteriye verilir.
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5.3.3. Tip inceleme ve Risk Analizi
Tipin incelenen teknik dosyaya uygunlugunun kontrol edilecegi, deney ve

muayenelerin yapilacagi yer hususunda musteri ile mutabakat saglanir.

Firmanin drintne ait C Tipi Standardi olmasi durumunda, bu standarda goére
hazirlanan BF74 04 R1.0 Uyumlastirimis Standartlar Soru Listesi kullanilir. Urline ait
harmonize standart icerisinde belirtilen Tehlikeler Listesine gére HATA MODU VE ETKILERI
ANALIZI (FMEA) yéntemi ile risk analizi degerlendirmesi yapilir. Muayene Personeli saha
denetiminden 6nce bu Tehlikeler Listesine gore risk analizini hazirlar.

Firmanin UGrindne ait C Tipi Standardi olmamasi durumunda, degerlendirme:

- 2006/42/AT Makine Emniyet Yonetmeligi EK | Temel Gerekler Soru Listesi
- TS EN ISO 12100 Soru Listesi

- TS EN ISO 13857 Soru Listesi

- TS EN 60204 — 1 Soru Listesi

- HATA MODU VE ETKILERI ANALIZi (FMEA)

Dokumanlarindan makineye uygun olanlarina gore yapilir.

Belgelendirme kapsaminda, 2006/42/AT Yoénetmeligi Ek IV kapsaminda bulunan:
1. Ahsap ya da benzeri fiziki 6zelliklerdeki malzemeleri veya et ya da benzeri fiziki
Ozelliklerde malzemeleri islemek amaciyla kullanilan asagidaki tiplerde (tek ya da ¢ok
bicakh) dairesel testereler icin belirtilen C tipi standartlar kullanilir.

Yonetmelik Standart

1.1. Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, sabit
bir yatakli veya destekli, is parcasinin el ile veya | TS EN 1807-2: Adac isleme makinalarinin gtvenligi -
sokdilebilir bir glic sirlclisi ile beslendigi testere | Serit testere makinalari - Bolim 2: Kiitiik kesme
makineleri, makinala

1.2. Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, el ile | TS EN 1870-3
isletilen ileri geri hareketli testere arabasi veya sehpasi | Agag isleme makinalarinda giivenlik - Daire testere
bulunan testere makineleri, makinalari - Bélim 3: Asagiya dogru enine kesen

1.3. Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, is | testereler ve iki amagcli (agsagiya dogru enine kesen
pargasinin beslenmesi igin birlegik bir mekanik tertibati | testereler/daire testere) tezgahlari

olan, yuklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan
testere makineleri, TS EN 1870-4

1.4. Kesme sirasinda hareketli bicak/bicaklara sahip, | Adag isleme makinalarinda glvenlik - Daire testere
bicagin hareketi mekanik olan, ylklemesi ve/veya | makinalari - Bélim 4: Elle yiiklemeli ve/veya
bosaltmasi el ile yapilan testere makineleri, bosaltmali ¢cok bigakl dilme testere makinalar

TS EN 1870-5+A2
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Agac isleme makinalarinda guivenlik - Daire testere
makinalari - bélim 5: Daire testere tezgahlari /
yukariya dogru enine kesen testere makinalari

TS EN 1870-6

Agac isleme makinalarinda giivenlik - Daire testere
makinalari - Bolim 6: Yakacak odun kesmek igin, elle
yuklemeli ve/veya bosaltmali, daire testere makinalar
ve iki amacl daire testere makinalari ve daire testere
tezgahlar

TS EN 1870-7

Agag isleme makinalarinin glivenligi-Dairesel testere
makinalari bélim 7:Entegre besleme tablali ve elle
yukleme ve/veya bosaltmal tek bigakli kiitik testere
makinalari

TS EN 1870-8

Agdac isleme makinalarinda glivenlik - Daire testere
makinalari - bélim 8: Elle yiklemeli ve/veya
bosaltmali, gli¢ tahrikli tek bigakli testere Uniteli
kenardan dilme makinalari

TS EN 1870-9:2012(EN) (ingilizce Metin)

Agag isleme makinalarinda glvenlik - Daire testere
makinalari - Bélim 9: Entegre beslemeli ve elle
yuklemeli ve/veya bosaltmali, enine kesen, iki testere
bigakh daire testere makinalari

TS EN 1870-10

Agac isleme makinalarinda guivenlik - Daire testere
makinalari - bélim 10: Tek bigakl otomatik ve yari
otomatik yukariya dogru enine kesen testere
makinalari

TS EN 1870-11

Agag isleme makinalarinda givenlik — Daire testere
makinalari — B6lim 11: Yatay olarak enine kesen, bir
testere uniteli, yari otomatik testere makinalari (radyal
kollu testereler

TS EN 1870-12

Agac isleme makinalarinda givenlik- Dairesel testere
makinalari - Bélim12: Sarkag tipi enine kesen testere
makinalar

TS EN 1870-13
Agac isleme makinalarinda givenlik - Dairesel testere
makinalari - Bélim 13: Yatay kolonlu panel test

TS EN 1870-14
Agag isleme makinalarinda glvenlik - Dairesel testere
makinalari - Bélim 14: Diisey panel testere makinala
TS EN 1870-15
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Agac isleme makinalarinda giivenlik - Dairesel testere
makinalari - Bélim 15: Timlesik is pargasi besleme ve
elle ylikleme ve/veya ylk bosaltma tertibati olan ¢ok
bigakli paralel kesimli testere

TS EN 1870-16

Agac isleme makinalarinda givenlik - Dairesel testere
makinalari - Bélim 16: V bigimli kesim igin ¢ift verev
kesimli testere makinalari

TS EN 1870-17

Agag isleme makinalarinin gtvenligi bélum 17: Bir
testere Uniteleri elle yatayenine kesen testere
makinalari-Elle ¢aigan radyon kollu testereler

TS EN 1870-19

Agag isleme makinalarinda glvenlik - Daire testere
makinalari - Bélim 19 Daire testere tezgahlari (kayar
tablal veya tablasiz) ve bina santiyesi testereleri

TS ISO EN 19085-5:Agag isleme makineleri - Givenlik
- Bdliim 5: Olgii testereleri

Muayene esnasinda Teknik Uzman tarafindan muayenesi yapilan makinenin ilgili standart ve
ydnetmeliklere gdre glvenlik sartlarini yerine getirip getirmedigi tespit edilir. Tehlikeler
Listesine gére HATA MODU VE ETKILERI ANALIiZI (FMEA) yéntemi ile risk analizi
degerlendirmesi yapllir.

Makine Emniyeti Yonetmeligine gore yapilmasi gereken temel testler;

5.3.3.1.  Elektriksel Giivenlik Testi
Makinenin elektrikle calismasi durumunda T55 25 R2.0 Elektrik Dayanimi Deneyi Calisma

Talimati, T55_24 R2.0 Toprak Surekliligi Deneyi Calisma Talimati, T55_26_R2.0 izolasyon
Direnci Deneyi Calisma Talimati, T55_27 R3.0 Kacak Akim Deneyi Calisma Talimat’ na
gore Elektriksel Guvenlik Testleri yapilir ve BF74_05_R1.0 Deney Notu ile kayit altina alinir.

5.3.3.2.  Glrdilti Testi )
Guvenlik Muayenesi yapilan standartlarda istenmesi durumunda Garulta Olgim Talimati ' na

uygun olarak gurulta testleri yapilir ve BF74_05 R1.0 Deney Notu ile kayit altina alinir.
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5.3.3.3.  Sonuglarin Rapor Haline Getirilmesi
Bulunan eksiklikler BF74_03_R1.0 Uygunsuzluk Formu ile kayit altina alinir ve bir nishasi

masgsteriye verilir.Yapilan deneyler P510_01_R1.0 Deney Sonuglarinin Rapor Haline

Getirilmesi Prosedurune gore rapor haline getirilir.

5.3.4. Standarttan sapmalarin(standart digi Uriin) kaydi ve degerlendirilmesi

Firmanin standarttan farkh bir Grin UGretmesi durumunda standarda uymayan kisimlar
incelenir. BF74_03 R1.0 Uygunsuzluk Formu ile kayit altina alnir. Standartta belirtilen
kriterlerin disinda kalan kisimlarin degerlendirme kriterleri ve sonuglari alinan dnlemlere gore

deg@erlendirilerek karar verilir.

5.3.5. Makine Emniyet Yonetmeligi Kapsami disindaki tehlikeler

Firmanin yapmigs oldugu risk analizine istinaden Makine Emniyet Yonetmeligi digindaki
tehlikeler igin, tehlikelerin bertaraf edildigine dair test sonuglari, dogrulamalar talep edilir. Bu
dogrulamalarin bulunmamasi durumunda firmanin tamamlamasi sure verilerek uygunsuzluk

acilr.

5.3.6. AT Tip incelemesi Sonucu

Yapilan AT Tip Incelemesi sonucu, BF74 06 _R1.0 Makine Muayene Raporu ile kayit altina
alinir.Bulunan uygunsuzluklar firmaya teslim edilir ve verilen sure igcerisinde uygunsuzluklarin
kapatiimasi ve CGS’nin bilgilendiriimesi istenir. Gegerli bir neden olmadikga,

uygunsuzluklarin giderilmesi i¢in firmaya t¢ aylik stre verilir.

5.3.7. Kapanis Toplantisi
Kapanis toplantisinda:

- Muayene personelinin tespit ettigi gézlem ve uygunsuzluklar,
- Muayene sonucu,
ayrintili  olarak aciklanir ve BF74 06 R1.0 Makine Muayene Raporu ve bulunan

uygunsuzluklar, BF74_03_R1.0 Uygunsuzluk Formu ile firmaya teslim edilir.
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5.3.8. AT Tip incelemesi Evraklarinin Toplanmasi

Teknik Uzman, standart soru listelerini, yapilan deneylerin raporlarini uygunsuzluk formunu,
firmadan alinan bilgilere istinaden hazirlanan bitlin kayitlari, makine muayene raporunu,
teknik dosyayr ve elinde bulunan butin belgelendirme dokimantasyonunu Teknik

Duzenleme Sorumlusu’na teslim eder.

5.3.9. Takip Muayenesi

Firma uygunsuzluklari i¢in bir dizeltici faaliyet plani vermesi durumunda ve uygunsuzlugun
yerinde dogrulanmasi gerekiyorsa firmanin uygun olan kisimlarina bakilmaksizin dogrudan
uygunsuzluklarin yerinde dogrulanmasi igin tetkik planlanir. AT Tip incelemesinin

planlanmasi 5.4. maddesine gore yapilarak tetkik gergeklestirilir.

5.3.10. AT Tip incelemesinin Gézden Gegirilmesi ve Belgelendirme Karari

a) AT Tip incelemesinin Gézden Gegirilmesi;

AT Tip Iincelemesinin CGS prosedirlerine uygunlugu, BF74 07 R1.0 Tetkik Goézden
Gecirme Formu ile Teknik Duzenleme Sorumlusu (Karar Verici) tarafindan yapilir. Teknik

Dlzenleme Sorumlusu (Karar Verici) Uruin degerlendirme sureglerinde yer almamaktadir.

b) Belgelendirme Karari

Yapilan incelemenin uygun olmasi ve firmanin uygunsuzluklarini kapatmis olmasi
durumunda, AT Tip inceleme Belgesi diizenlenebilecegi tavsiye karari, Teknik Diizenleme
Sorumlusu (Karar Verici) tarafindan alinir.

Belgelendirmenin verilmemesine karar verilmigsse bu karar ve nedenleri musteriye bildirilir.
Muasteri, belgelendirme prosesine devam edilmesi yonunde istedgini beyan ederse,

belgelendirme sureci uygun olan yerden tekrar baglatilir.

5.4. Belgelendirme Dokiimantasyonu (AT Tip inceleme Belgesi)
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o CGS belgelendirme slrecini basariyla tamamlayan musteriye, asagida belirtilenleri
aglkga aktaran veya bunlarin tanimlanmasina imkan saglayan resmi belgelendirme

dokimantasyonu (AT Tip inceleme Belgesi) sunmaktadir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu (Karar Verici) tarafindan belge duzenlenir ve Genel Mudur
onayina sunulur. Onaylanan belgeler, CGS web sayfasinda yayinlanir ve bakanliga bildirimi

yapllir.
o Belge icerisinde asgari asagidaki bilgiler bulunur;

a) Belgelendirme kurulusunun adi ve adresi,

b) Belgelendirmenin verildigi tarih (tarih, belgelendirme kararinin tamamlandidi tarihten dnce
olmamalhdir),

¢) Musterinin adi ve adresi,

d) Belge numarasi,

e) Belgelendirme kapsami,

f) Belgelendirme belirlenmis bir dénemin sonunda gegerliligini kaybediyorsa, belgelendirme
donemi veya son gecerlilik tarihi,

g) Belgelendirme programinin gerektirdigi diger her turla bilgi.

h) Belgelendirilen drine ait tanimlayici bilgi,

i) Deney ve Muayene Raporu bilgisi ( Deney ve Muayene Raporu ek olarak verilmektedir.)

e AT Tip inceleme Belgesi asagidaki sartlar yerine getirildikten sonra yayinlanmaktadir.

a) Belgelendirmenin verilmesi veya kapsaminin genigletiimesi kararinin karar verici
tarafindan alinmasi,
b) Tim belgelendirme sartlarinin yerine getiriimesi,

c) Belgelendirme anlasmasinin tamamlanmasi/imzalanmasi.

5.4.1.CE isareti kullanimi

CGS, duretim kontrol asamasina mudahil olmadigi ve 2006/42/AT Makine Emniyeti
Yoénetmeligi Ek-IX gerekliligini saglamak igin, CE isaretinden sonra CGS’nin onaylanmis
kurulus kimlik numarasi kullanilmamalidir.

AT Tip inceleme Belgesi alan Uretici veya yetkili temsilcisi, makinenin tizerine 2006/42/AT

Yonetmeligi Ek- 11l te tanimlanan CE isaretini ilistirebilir.
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“CE” Uygunluk isareti CE harflerinden olugmalidir.

“CE” uygunluk isareti yukaridaki resimde gosterilen sekle sadik kalmak sartiyla
buyutalir veya kugultalar.

“CE” uygunluk isaretinin cesitli unsurlari, esas olarak ayni disey 6¢liye sahip olmalidir.
Bu Olct 5 mm’den kuguk olmamalidir. Asgari boyut kicuk Olcekli makinalar icin degistirilebilir.

“CE” uygunluk isareti, ayni teknik kullanilarak, imalatgi veya yetkili temsilcisinin adinin

hemen yakinina iligtiriimelidir.

5.5. Belgelendirilmis Uriinlerin Veri tabani

CGS, belgelendirmis oldugu drinlerin bilgilerini BF71_01 R1.0 Belgelendirme Listesi ile
kayit altina alir ve Sanayi ve Teknoloji Bakanliginin resmi web sayfasindaki ONTEK kismina
aktarir. Belgelendirme listesinde asagidaki bilgiler yer almaktadir.

a) Musteri adi,

b) Uriin tanimi,

c) Makine Emniyeti Yonetmeligi maddesi,

d) Uygunlugun belgelendirildigi standard/standardlar ve diger normatif

dokUman/dokumanlar,
e) Belgelendirme tarihi,

f) Belge gegerlilik siresi,
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CGS, istendiginde en azindan, verilmis bir belgelendirmenin gegerliligi hakkindaki bilgileri

kamuya agmaktadir. Belge sorgulamasi, CGS web sayfasi lUzerinden yapilabilmektedir.

5.6. Gozetim Denetimi

5.6.1. CGS, 2006/42/AT Makine Emniyeti Yénetmeligi Ek.IX-Madde 9.3 “imalatci her bes
yilda bir, Onaylanmis Kurulustan AT Tip inceleme Belgesinin gegcerliliginin yeniden gézden

gegciriimesini talep etmelidir.” Geregi bes yilda bir gdzetim faaliyetini gerceklestirmektedir.

5.6.2. Gozetimde de; ilk basvuruda oldugu gibi, basvuru, basvuru degerlendirmesi, saha
tetkiki,sonug degerlendirme, karar vericinin (Tekik Dlizenleme Sorumlusu) gdézden gegirmesi

ve bir belgelendirme karari bulunmaktadir.

5.6.3. CGS, son teknik gelismeleri de g6z 6nunde bulundurarak, belgenin gecerliligini

korudugunu onaylarsa, belgenin siresini ilave bir bes yil daha yenilemektedir.

5.6.4. CGS belgenin, teknik dosyanin ve diger tim dokimanlarin bir kopyasini belgenin
dizenlenme tarihinden itibaren 15 yil muhafaza etmektedir. Ayni muhafazayi imalatci

firmaninda gergeklestirmesiicin firmadan beyan almaktadir.

5.6.5. AT Tip iceleme Belgesinin gegcerliliginin yenilenmedigi durumlarda, imalatgidan séz

konusu makinanin piyasaya arzini durdurduguna dair bir beyan alinmaktadir.

5.7. Belgelendirmeyi Etkileyen Degisiklikler

5.7.1 CGS, belgelendirme programinda, musteriyi etkileyen yeni veya revize edilmis sartlar
ortaya ciktiginda, bu degisikliklerin tim musterilere duyurulmasini, web sayfasi, mail ve
bilgilendirme yazisi gdndererek saglamaktadir. CGS, bu degisikliklerin musteriler tarafindan
uygulandigini gézetim denetimleri ile kontrol etmekte ve programin gerektirdigi tedbirleri

almaktadir.
5.7.2 CGS, musteriden kaynaklanan degisiklikler dahil, belgelendirmeyi etkileyen diger

degisiklikleri g6z 6nunde bulundurarak yapacagi faaliyetler ile ilgili kararlari alir ve uygular.
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5.7.3 Belgelendirmeyi etkileyen degisiklikleri uygulama faaliyetleri, gerektiginde, asagida

belirtilenleri igermektedir.

- Degerlendirme

- Gobzden gegirme

- Karar

- Belgelendirme kapsaminin genigletilmesi veya daraltiimasi amaciyla revize edilmis resmi
belgelendirme dokimantasyonunun yayimlanmasi,

- Revize edilmis gobzetim faaliyetlerine ait belgelendirme dokimantasyonunun

yayimlanmasi (g6zetim belgelendirme programinin bir pargasi ise).

Bu faaliyetler; Degerlendirme, Go6zden gecirme, Belgelendirme karari, Belgelendirme
dokimantasyonu ve Belgelendiriimis Urunler veri tabani uygulanabilir bélumlerine uygun
olarak tamamlanmaktadir. Kayitlar yukarida belirtilen faaliyetlerden herhangi birisinin kapsam

disinda birakilmasi gerekgelerini icermektedir.

5.8. Belgelendirmenin sonlandiriimasi, askiya alinmasi, daraltilmasi veya geri
cekilmesi

Musterinin, belgelendirme sdzlesmesine aykiri davranmasi, gdzetimin bir sonucu olarak
veya diger bir sekilde belgelendirme sartlariyla ilgili bir uygunsuzluk kanitlandiginda, Karar
verici (TDS), Kalite Yonetim Temsilcisi ve Teknik Uzman(TU) durumu dikkatlice analiz

etmekte ve asagida belirtilen faaliyetlerden uygun olanini uygulamaktadir.

5.8.1. Belgenin askiya alinmasi

Asagidaki nedenlerden dolayi askiya alma islemi gergeklestirilir.

- Kurulugun sézlesme yukumlalUklerini yerine getirmemesi,

- Belge verilen tesis adresindeki degisiklikten dolayi faaliyete ara vermesi sonucu
kurulusun talebi ile,

- Grev, lokavt, tevsi, reorganizasyon, tabii afetler, hammadde darligi, siparis alamama
veya benzeri micbir sebeplerden kurulusun dretimini durdurmasi gibi durumlarda

kurulusun talebi ile,
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Belgelendirme tetkik tarihi esas alinarak kurulusun gézetim tetkiki tarihini gegtiginde,
Belge ve logo kullanim sartlarina uymamak,

Tetkikler sonucunda kuguk uygunsuzluklar bulunmasi neticesinde kurulusun
belirlenen duzeltici faaliyetleri éngoérilen slre igerisinde (en fazla 3 ay) yerine
getirememesi,

Firmanin mali yikamlultklerini yerine getirmemesi,

Kurulus, belgenin askiya alinma kararinin tebliginden itibaren belge ve logo kullanimini

durdurur. Kurulusun askida kalma stliresi en fazla 3 aydir. Aski sebeplerini gidermeyen

firmalarin belgesi iptal edilir.

5.8.2.

Belge kapsaminin daraltiimasi

Uygun olmayan urtin gesitlerinin ¢ikarilmasi amaciyla belgelendirme kapsaminin daraltilmasi

mumkundur.

imalatgi firma, belge kapsaminda bulunan bir takim makinelerin (retiminden
vazgectiginde,

Belge kapsaminda bulunan makinelerin, Griin aile gruplandirmasinda degisiklik
oldugunda,

Makinenin bazi alt modellerinin Uzerinde temel gereklilikleri karsilamayacak

degisiklikler oldugunda,

Belgenin kapsami daraltilir ve musteriye resmi yazi ile bildirilir. Eski belge geri ¢ekilir. Eski

belge geldikten sonra yeni belge yayinlanir.

5.8.3.

Belgelendirmenin Sonlandiriimasi

Asagidaki nedenlerden dolayi belgelendirme sonlandirilir ve belge geri gekilir.

- Musterinin talep etmesi,

- Askiya alma sebeplerinin verilen sirede ortadan kalkmamasi,

- Makine Uzerinde yapilan ciddi degisiklikler(temel gereklilikleri bozan),
- Makinenin markasinin iptal olmasi (marka tescil alinamamasi),

- Firmanin, habersiz adres degisikligi yapmasi,

- Firmanin belge kapsaminda ve Uzerinde degisiklik yapmasi,

- Belgelendirme standartlarinin iptal olmasi,
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- Yonetmelik degisiklikleri,

- Tetkikler sonucunda buyik uygunsuzluk bulunmasi,

5.8.4. Bildirimler

Belgelendirme sonlandirilirsa, askiya alinirsa,daraltilirsa veya geri cekilirse CGS,
belgelendirme programinda belirtilen tedbirleri almaktadir ve Grinin belgesinin devam ettigi
yéninde hicbir emare olmamasini saglamak amaciyla resmi belgelendirme dokiimanlarinda,
kamuya acik bilgilerde, isaretlerin kullanimi igin verilen izinler vb.’de gerekli tim degisiklikleri
yapmaktadir.

Boyle bir durumda,

o CGS urunlerin bilgilerini BF71_01_R1.0 Belgelendirme Listesinde degistirir ve Sanayi
ve Teknoloji Bakanhginin resmi web sayfasindaki ONTEK kismina aktarir.

o CGS web sayfasindaki belge sorgulama kisminda, Urdndn belgesinin durumunu
paylasir.

o Durum firmaya resmi yazi ile bildirilir.

o Sanayi Ve Teknoloji Bakanhgi, Sanayi Genel Mduduarligl, Teknik Duzenleme

Sorumlusu tarafindan resmi yazi ile bilgilendirilir.

J CGS web sitesinde iptal nedeni ve tarihi yayinlanir.

o Belgesi iptal edilen firmadan satis yaptigi makine ile ilgili mugterileri bilgilendirmesi

istenir. Bu faaliyetler CGS tarafindan takip edilir.

o Belgesi iptal edilen firma ve Urln bilgileri Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan
CIRCA (https://circabc.europa.eu/) adresine mail atilarak CGS ile ayni kapsamda

faaliyet gosteren diger onaylanmis kuruluslarin bilgilendirmesi yapilmis olur.

5.8.4.1 Belgelendirme askiya alinirsa veya daraltilirsa, CGS musteri temsilcisi resmi yazi ile
asagida belirtilenlerin yapilmasi igin musteriye bilgi vermektedir.
- Belgelendirme programina uygun sekilde, Grln/Urlnlerin belgelendirmesinin askiya
alinmasinin sonlandiriimasi ve belgelendirmenin devami i¢in gerekli faaliyetler,

- Belgelendirme programinin gerektirdigi diger faaliyetler.

5.8.4.2 Askiya alma sonrasinda belgelendirmenin eski durumuna getirilmesi durumunda
CGS, Uurunin belgesinin devam etmekte oldugu ydninde uygun tim go&sterimlerin

mevcudiyetini saglamak amaciyla resmi belgelendirme dokimanlarinda, kamuya acik
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bilgilerde, isaretlerin kullanimi igin verilen izinler vb.’de gerekli tim degisiklikleri yapmaktadir.
Belgelendirmenin eski durumuna getiriimesinin bir sarti olarak belgelendirme kapsaminin
daraltiimasi karari verilmisse CGS, daraltiimis belge kapsaminin musteriye agik bir sekilde
bildiriminin ve belgelendirme dokimantasyonu ve kamunun bilgilendirmesinde agik bir
sekilde belirtiimesinin saglanmasi icin resmi belgelendirme dokimanlarinda, kamunun

bilgilendiriimesinde, isaretlerin kullanim yetkileri vb.’de gerekli tim degisiklikleri yapmaktadir.

5.9. T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Turkak ve Diger Onaylanmis Kuruluslar ile
Isbirligi ve Bilgi Paylagimi

Makine Emniyet Yoénetmeligi (2006/42/AT) kapsaminda, TURKIYE ve yurt disinda

gerceklestirilen uygunluk degerlendirme faaliyetleri (askiya alma, geri cekme, daraltma ve

belgenin iptali), Sanayi Ve Teknoloji Bakanhgi'na ve Tlrkak’a, Teknik Duzenleme Sorumlusu

tarafindan, Belgelendirme Listesi ile yazili olarak yapilir.

iptal edilen belgeler icin ise ayrica,

° Belgesi iptal edilen firma ve Urln bilgileri Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan
CIRCA (https://circabc.europa.eu/) adresine mail atilarak CGS ile ayni kapsamda

faaliyet gésteren diger onaylanmig kuruluslarin bilgilendirmesi yapilimis olur.

. CGS ayni zamanda Avrupa komisyon karari dogrultusunda CGS ile ayni kapsamda
faaliyet gosteren diger onaylanmig kuruluglara
ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando/ web sitesinde belirtilen iletisim

bilgilerine ulasarak gerekli bilgilendirmeleri yapilir.

5.9.1. Sanayi Ve Teknoloji Bakanligi ve TURKAK ile iletisim;

CGS, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi ve TURKAK ile olan iletisimini, Sanayi Ve Teknoloji
Bakanhginca Onaylanmis Kuruluslarin Gérevlendirilmesi, izlenmesi Ve Denetlenmesinde
Esas Alinacak Temel Kriterlere Dair Tebli§g (SGM: 2013/12) ve TURKAK rehberlerine gore
duzenlemektedir.

Bu kapsamda,;
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° Teknik dizenleme sorumlusu ve/veya teknik uzmanin isinden ayrilmasi durumunda,

en geg¢ 20 is gunu icerisinde ilgili yetkinlik ve tecriibe sartlarini saglayan personelin atamasini
yapilir ve s6z konusu personelin yetkinligine iliskin dokiiman ve belgeleri Bakanlik ve
Tarkak’a iletir.

° CGS, Onaylanmis Kurulugs gérev sulresinin bildirimine iliskin olarak, mevcut goérev
suresinin sona erecegi tarinten en az 30 gun o6nce, s6z konusu goérev siresinin
belirlenmesinde esas alinan onaylanma amacgl akreditasyon sertifikasinin yenilenerek
Tirkge ve yeminli tercime burolarina onayli bir sekilde tercime ettirilmis veya TURKAK
tarafindan diizenlenmis olan ingilizce suretlerinin Bakanliga iletir.

° CGS 2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi kapsamindaki onaylanmis kurulus
statusu ile ilgili yapilan bildirime iligkin faaliyet ve yapisal 6zelliklerinde meydana gelen her
turlh degisikligi Bakanhga bildirir.

° CGS yaptig! tum igslemlere ve verdigi belgelere iligkin gerekli tim kayitlar tutar ve bu
kayitlar gerekli hallerde Bakanligin incelemesine sunulur.

° CGS Onaylanmis Kurulug gérevlendirmesi ile birlikte gerceklestirecegi belgelendirme
islemlerine iligkin faaliyetleri ONTEK Bilgi Sisteminde belirtilen usul ve esaslara gore yurutur.

° CGS belirlenen prosedurler ve yetkilerinin kapsami iginde faaliyetlerini sGrdurmelerini
etkileyecek her turll yapisal degisikligi en ge¢ 30 gun icinde Bakanliga bildirir.

° CGS iletisim bilgilerine iliskin her tarli degisikligin en ge¢ 20 is glnU icerisinde
Bakanliga bildirir.

° Gecerlilik slresi dolan Mesleki Sorumluluk Sigortasi en ge¢ 30 is gunU icerisinde
yenilenerek Bakanliga iletilir.

° CGS yeni belgelendirme ve kapsam genigletme kararlarini, belge aski durumlari ve
geri cekmelerine (iptal) iliskin kararlari Onaylanmis Kurulus goérevliendirmesini takip eden
surecgte, ONTEK sistemi tzerinden TC. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligina iletir.

. CGS ISO/IEC 17065 Akreditasyon sertifikasinda olugsan degisiklik ve/veya revizyonlar
hakkinda Bakanliga bilgi verilir.

5.9.2. Diger Onaylanmis Kuruluslar ile iletisim;

CGS yurt icinde bakanlk ve Tirkak tarafindan yapilan butin paydas toplantilarina katilir ve
alinan kararlari uygular.
Yurt disinda, AB Konseyi, Nando tarafindan yapilan paydas toplantilarina katihm saglamaya

calisir ve buralarda alinan kararlari mimkuin oldugunca uygular.

~ CGS TEST HIZMETLERI TEKNIK KONTROL VE BELGELENDIRME ANONIM SIiRKETI
ORUCREIS MAH. TEKSTILKENT CADDESI TEKSTIL KENT A21 10-1 /102 ESENLER ISTANBUL Sayfa 20/ 22




BP71_01_R2.0

155" | BELGELENDIRME | vaynTai 1907200

PROSEDURU Revizyon No/Tarih 01/01.02.2019

MAKINE Kod No
@

Onaylanmig kuruluglarin isbirligini ve faaliyet kalitesini arttiracak her turli olugsum igerisinde
yer alir.

Diger onaylanmig kuruluglarin belgelendirdigi Grunler ile ilgili bir eksiklik gormesi ve sikayet
almasi halinde bu durumu ilgili onaylanmig kuruluga ve gerekli ise yetkili otoritelere bildirir.
CGS, ayni topluluk uyumlastirma mevzuati kapsaminda onaylanmis olan, benzer uygunluk
degerlendirme faaliyetlerini ylrGten ve ayni Urlnleri kapsayan diger kuruluslara, olumsuz
uygunluk degerlendirme sonuclari ve talep Uzerine olumlu uygunluk degerlendirme

sonugclarina iliskin hususlarda ilgili bilgileri saglamaktadir.

Tip Yonetmeligin hukumlerini yerine getirmiyorsa, CGS basvuru sahibine reddetme
gerekgelerini ayrintil bir sekilde belirtir ve AT Tip inceleme Belgesi vermeyi reddeder. CGS,
bu durumdan, basvuru sahibini, diger onaylanmis kuruluslari ve bildirimi yapan Uye Ulkeyi

haberdar eder.

Komisyon, Uye Ulkeler ve diger onaylanmis kuruluslar, istemeleri halinde, AT Tip inceleme
Belgelerinin bir kopyasini elde edebilirler. Gegerli bir sebep sunularak, Komisyon ve Uye
Ulkeler teknik dosyanin ve onaylanmig kurulus tarafindan yapilmig olan inceleme sonuglarinin

bir kopyasini isteyebilirler.

6.0. REFERANSLAR

-TSEN ISO /IEC 17065
-TSEN ISO/IEC 17067
-2006/42/AT

7.0. UYGULANABILIR DOKUMAN VE KAYITLAR

BF72_01_R1.0 Basvuru Formu

BF73_01_R1.0 Bagvuru Goézden Gegirme Formu
BF74_01_R1.0 Tetkik Plani

BF74_02_R1.0 Teknik dosya inceleme formu

BF74_03 R1.0 Uygunsuzluk Formu

BF74_04_R1.0 Uyumlastiriimis Standartlar Soru Listesi
BF74_05_R1.0 Deney Notu

BF74_06_R1.0 Makine Muayene Raporu
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BF74_07_R1.0 Tetkik Gézden Gegirme Formu

BF77_01_R1.0 AT Tip inceleme Sertifikas|
HATA MODU VE ETKILERI ANALIZi (FMEA)

P510 01 _R1.0 Deney Sonuglarinin Rapor Haline Getirilmesi Prosedur(

8.0 KALITE KAYITLARI
BP83_01_R1.0 Dokiman ve Kayit Kontrol Proseduri
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